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Teknik Dosyay: Derleyen Yetkili Kisi ve Adresi Tuzla - ISTANBUL / TURKIYE

The undersigned Company certifies under its sole responsibility that the item of equipment specified below satisfies the requirements
of the mainly Machinery Directive 2006/42/EC which is apply to it.

The item of equipment identified below has been subject to internal manufacturing checks with monitoring of the final assessment
by MAS DAF MAKINA SANAYI A.S.

Asagida tanimlanmis olan iiriinler i¢in Makine Emniyeti yonetmeligi 2006 / 42 / AT’ nin uygulanabilen gerekliliklerinin yerine
getirildigini ve sorumlulugun alinmig olundugunu beyan ederiz.

Asagida tammlanan iiriinler i¢ iiretim kontrollerine bagh olarak MAS DAF MAKINA SANAYI A.S. tarafindan kontrol
edilmistir.

Equipment / Uriin : Self-Priming, Single Stage Wastewater Pumps
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Seri / Model-Tip : UKMS & MiniUKM Series / UKMS & MiniUKM Serisi

For pumps supplied with drivers/ Elektrikli Pompa Uniteleri
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TS EN ISO 12100:2010, TS EN 809+A1, TS EN 60204-1:2018.

We hereby declare that this equipment is intended to be incorporated into or assembled with other machinery to constitute relevant
machinery to comply with essential health and safety requirements of Directive The machinery covered by this declaration must not
be put into service until the relevant machinery into which it is to be incorporated has been declared in conformity with provisions
of the directive.
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Bu bildiri kapsaminda yonetmelikte belirtilen biitiin hiikiimler yerine getirilmeden makinanin devreye alinmamasi gerekmektedir.
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Yetkili Kisinin Ad1 ve Gorevi General Wanager / Genel Miidiir
Signature of authorized person :

Yetkili Kisinin imzast




04

ICINDEKILER Sayfa No
GIRiS 05
1. ONEMLI GUVENLIK TEDBIRLERI 06
2. GENEL o6
21, Pompa Tanimi ve Kullanim Alanlari 06
2.2. Performans Bilgisi 07
2.3. Garanti Sartlarn 07
2.4, Test 07
2.5, Basing Limiti 07
3. GUVENLI CALISMA KOSULLARI 07
3.1. Personelin Egitimi 07
3.2. Guvenlik Talimatlarina Uyulmamasi Halinde
Olusabilecek Tehlikeler 08
3.3. Kullanici / Operatér cin Givenlik Tedbirleri 08
3.4. Bakim ve Montaj icin Giivenlik Tedbirleri 08
3.5. Parca Degisimi 08
4. TEKNIK BILGILER 08
41. Yapisal Dizayn 08
4.2. Pompa Grubunun Konstriksiyonu 09
5. TASIMA VE DEPOLAMA 09
51 Tasima 09
5.2. Depolama 10
6. YERLESTIRME / MONTAJ 10
61 Montaj 10
6.2. Baglanti Sekli n
6.3. Temel n
6.4. Kaplin Avari n
6.5. Tesisat 13
6.6. Elektrik Motorlu Uygulamalarda Motor Baglantisi 17
7. DEVREYE ALMA / DURDURMA 18
71. Devreye Alma Oncesi Hazirliklar 18
7.2. Doénme Yonunin Kontrolt 8
7.3. Pompavya Yol Verme 18
8. BAKIM / TAMIR 19
8. lsletme Sirasinda Yapilacak Kontroller 19
8.2. Pompa ve Mekanik Salmastranin Demontaji ve Yeniden Montaji 19
8.3. Kaplin 24
8.4. Motor 25
8.5. Diger Parcalar 25
8.6. Servis 25
8.7. Yedek Parca 25
9. SES SEVIYESI VE TITRESIM 26
9.1. Beklenen Gurdltl Seviyesi 26
10. OLASI ARIZALAR, NEDENLERI VE COZUMLERI 27
1. SIKMA MOMENTI 28
12. UKMS KESIT RESMi ve PARGA LISTESI
(2"x2" - 3"x3" - 4”x4" - 6"x6" - 8"x8") 29
13. MiniUKM KESIT RESMIi ve PARCA LISTESI 31
14. UKMS PATLATILMIS GORUNUM 32



o 05

GIRiS

3 A

Bu kitapcik, MAS DAF MAKINA SANAYI A.S. (iriin gaminda bulunan UKMS tipi kendinden emisli, tek kade-
meli atik su pompalarin montaj, devreye alma ve bakim onerilerini icerir.

Dogru secilen ve dogru kullanilan bir santriftij pompanin ariza cikarmamasi ve sorunsuz calisabilmesi
icin bu kitapcigl once dikkatlice okuyunuz ve burada belirtilen tim uyarilari tam olarak uygulayiniz. Bu
kitapcikta calisma kosullari, montaj, isletmeye alma, ayarlar ve ana kontroller ile ilgili bilgiler bulun-
maktadir.

Bu isletme ve bakim talimatlari MAS DAF MAKINA SANAYi A.S.nin onerilerini icerir. Bu talimatlarda
pompanin bagli bulundugu sisteme ait calistirma ve bakim 6zel bilgileri goz 6niine alinmamustir. Bu bil-
giler ancak sistemin yapim ve planlamasindan sorumlu kisiler (sistem imalatcisi) tarafindan verilmelidir.
Litfen sistem imalatcisinin calistirma talimatlarina basvurunuz.

El kitabinda bulunan uvarilara DIKKAT ediniz ve montaj-devreye alma islemlerinden once kitapcigin
okunmasini saglayiniz. MAS DAF MAKINA SANAYI A.S. ihmalden kaynaklanan kazalardan veya sonucla-
rindan sorumlu olmavyacaktir.

Bu kitapcikta cevabini bulamadiginiz soru ve sorunlarinizda mutlaka MAS DAF MAKINA SANAYi AS.
‘den yardim isteyiniz. Yardim istediginizde pompa etiket degerlerini ve dzellikle seri numarasini bildiriniz.
Bu kitapciktaki glivenlik talimatlari, gecerli ulusal kaza koruma yonetmeliklerini kapsamaktadir. Bunlarin
vani sira musterinin isletme, calisma ve is glivenligi tedbirleri de uygulanmalidir.

Calistirma Talimatnamesinde Kullanilan isaretler

AR

Talimati dikkatlice okuyunuz ve gerektiginde kullanabilmek icin saklayiniz.

Elektriksel Risklere Karsi ikaz isareti

Kullanici GUvenligi icin Ikaz isareti

> B D



1. ONEMLI GUVENLIK TEDBIRLERI

Baglama ve devreye alma sirasinda dogabilecek is
kazalarini en aza indirmek icin asagidaki kurallar
uygulanmalidir:

1. Ekipman ile ilgili glivenlik dnlemi almadan
calismayiniz. Gerektiginde halat, glivenlik se-
ridi ve maske kullanitmalidir.

2. Ortamda veterli miktarda oksijen oldugun-
dan ve de herhangi bir zehirli gaz olmadigin-
dan emin olunuz.

3. Kaynak veya herhangi bir elektrik cihazini
kullanmadan énce patlama riski olup olma-
digini kontrol ediniz.

4. Sagliginizi tehlikeye atmamak icin (toz, du-
man..) ortam temizligini titizlikle denetleyiniz.

5. Elektrik kazalari riskini aklinizdan cikarmayiniz.

Tasima ekipmanlarini kontrol etmeden pom-
pay kaldirmayiniz (ving, halat..).

7 Bir By-pass hattiniz oldugundan ve tesisatini-
zin acik oldugundan emin olunuz.

8. Guvenliginizi saglayacak kask, gozlik ve ko-
ruyucu ayakkabr kullaniniz.

9.  Belirlenen uygun glivenlik mesafesi cerceve-
sinde takilma, kayma riski icin pompa cevre-
sine koruyucu engel yerlestiriniz.

10.  Asirt isinmava, kisa devreye, paslanmaya ve
vangina sebep olabilecek toz, sivi ve gazlar
pompa Unitesinden uzak tutulmali, gerekli
guvenlik tedbirleri ainmalidir.

M. Pompa grubunun guriltl seviyesini kont-
rol ederek, (Ref. ISO EN 3744) personel ve
cevreye verebilecegi etkilere, zararlara ve
gUriltill calismaya karsi énlem aliniz (bkz.
Madde 9).

12, Tasima ve depolama yéniine DIKKAT ediniz.

13. Hareketli parcalari personel varalanmasini
engellemek icin diizglince kapatiniz. Pompa-
v calistirmadan kaplin korumasini ve varsa
kayis kasnag) baglayiniz.

14, Tum elektrik ve elektronik uygulamalar EN
60204-1 ve/veya verel talimatnamelere uy-
gun vyetkili personel tarafindan yapitmalidir.
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15, Elektrik ekipmanlarini ve motoru asirt yikle-
mevye karsi koruyunuz.

16.  Yanici ve patlayicr akiskanlar pompalandigin-
da, statik elektriklenmeye karsi uygun top-
raklama saglanmalidir.

17. Pompa Unitesini ani 1si degisimlerine maruz
birakmayiniz.

18. Atk sistemleriyle calisan tim personel bula-
sabilecek hastaliklara karsi asilanmalidir.

19.  Eger pompada insan veya cevre icin tehlikeli
sivilar kullaniliyor ise sivinin plskirme ihti-
maline karsi koruyucu baslik, kacak ihtimali-
ne karsi uygun bir kapta biriktirme saglaya-
rak gtivenlik tedbirlerini aliniz.

Tiim Diger Saglik ve Giivenlik Kurallarini ve Yasa ve
Yonetmelikleri Uygulayiniz.

2. GENEL

2.1. Pompa Tanimi ve Kullanim Alanlari

UKMS serisi pompalar kendinden emisli pis su
pompalardir.

Evsel ve endustriyel ham kanalizasyon sivilari-
nin basilmasinda,

Kanalizasyon aritma tesislerinde

Camurlu ve kati parca ihtiva eden sivilarin ba-
silmasinda,

Fabrika atik sularinin basitmasinda,
Her turl drenaj ve tahliye islemlerinde kullanilir.

UKMS serisi pompalar hafif endiistriyel
korozif sivilar veya icinde biiyiik parcaciklar
bulunduran ¢amur veya camurlu su icin
tasarlanmistir. Ugucu, yanici ve korozif sivilarin
pompalanmasinda kullanmayin. Bu hem
pompaya hasar verir hem de pompanin hasara
ugramasina sebep olur ve cevresindeki insanlar
tehlikeye atar.
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UKMS Tipi Pompalarin Teknik Ozellikleri

Emme Flansi :2"-10"
Basma Flansi :2"-10"

Debi Aralig :15-730 m*/h
Manometrik Yikseklik Araligl :4-40 m

Hiz 1 750-2900 d/d

2.2.Performans Bilgisi

Pompanin gercek performansi siparis data sayfa-
sindan ve / veya test raporundan alinabilir. Bu bil-
giler pompa etiketinde yazilidir.

Katalogda cizilen performans egrileri yogunlugu
p=1 kg/dm? ve kinematik viskozitesi V=1cst olan
akiskan (su) icin cizilmistir. Yogunluk ve kinematik
viskozitesi sudan farkli olan akiskanlar icin perfor-
mans egrileri farkli olacagindan, gerekiyorsa MAS
DAF MAKINA SANAYi A.S. ve danisin.

Katalogda ve etiket iizerinde verilen degerlerin
disinda pompayi farkli bir giicte motor ile
calistirmayiniz.

Sipariste belirtilen ve firmamizca saglanan calis-
ma noktasinin disina cikitmamalidir.

Temin edilen pompanin calisma emniyetinin sag-
lanmasi icin belirtilen talimatlarin yerine getirilme-
si gerekir.

2.3.Garanti Sartlan

Satis programimizda bulunan trinler, firmamizin
ve uluslararasi MAS-DAF MAKINA SAN. A.S. kuru-
lusunun garanti ve glivencesi altindadir.

Garanti siiresi; pompanin, miisteriye MAS-DAF
MAKINA SAN. AS. veya bayii tarafindan fatura
edildigi tarih itibariyle 24 aydir. Uriin kullanim
omrii 10 yildir.

Pompa Unitesinin; montaj ve devreye alinmasi bu
kitapcikta belirtilen uyarilar dikkate alinarak yapil-
diginda garanti sartlari gecerli olacaktir.

2.4.Test

Pompa performans degerleri fabrikamiz test ko-

sullarinda gecerlidir.

2.5.Basincg Limiti
Sistem basinci performans egrisinde tanimlanan
basincin 1,5 katini asmamalidir.

3. GUVENLi CALISMA KOSULLARI

Bu kitapcik; montaj, calistirma ve bakim icin temel
guvenlik talimatlarini icermektedir. Montaj ve is-
letmeye alma 6ncesinde, misterinin gerekli olan
tim personeli tarafindan okunmalidir. Talimatna-
me montaj yerinde her zaman el altinda bulundu-
rulmalidir. Genel gtivenlik talimatlari ile birlikte ilk
sayfada belirtilen énemli glivenlik tedbirlerine ve
diger bolimlerde tekrarlanan gtivenlik énlemleri-
ne de uyulmalidir.

3.1. Personelin Egitimi

Calistirma, bakim, muayene ve montaj persone-
li verilen gorevi yapabilmek icin gerekli bilgilere
sahip olmalidir. Bu personelin sorumluluklari, ye-
terlilikleri ve kontrol gorevleri musteri tarafindan
belirlenmeli ve personelin, calistirma talimatinin
icerigini tamamen anlamasi saglanmalidir. Perso-
nel veterli bilgiye sahip degil ise; isletmeci tarafin-
dan gerekli egitim verilmelidir. Talep edildiginde
isletmeci adina imalatci/satici tarafindan egitim
destegi saglanacaktir.

GUvenlik tedbirlerine uyumsuzluk ve personelin
egitimsizligi, personele oldugu kadar makinaya ve
cevreye karsi da risk olusturabilir. Olusabilecek za-
rarlardan MAS-DAF MAKINA SANAYi A.S. sorumlu
olmayacaktir.



3.2. Giivenlik Talimatlarina Uyulmamasi
Halinde Olusabilecek Tehlikeler

GUvenlik talimatlarina uyulmamasi kisileri, cevreyi
ve makineyi tehlike altinda tutarak, risk ve hasar
olusturabilir. Guvenlik talimatlarina uyulmamasi
asagidaki tehlikeleri dogurabilir:

Fabrikanin 6nemli fonksiyonlari durabilir.
Bakim ve servis icin uygulanacak yollar tikanabilir.

Elektriksel, mekanik veya kimyasal etkiler ile
insan hayati tehlikeye girebilir.

3.3.Kullaniai / Operatér icin Giivenlik
Tedbirleri

Sahada, tehlikeli, sicak veya soguk parcalar kazara
temasa karsi korunmalidir.

Hareketli parcalar kazara temasa karsi korunma-
lidir. Makine calisma halindeyken bu parcalarin
koruyucularr sokilmemelidir. Elektrik enerjisinden
dogan tehlikeler giderilmelidir. Bu husustaki de-
taylar icin yerel elektrik sirketi yonetmeliklerine
basvurabilirsiniz.

3.4.Bakim ve Montaj icin Giivenlik
Tedbirleri

isletmeci firma tim bakim, ara kontrol ve montaj
islerinin calistirmatalimatlarina uyan yetkili ve
kalifiye personel tarafindan yapilmasini temin
etmelidir.

Makine Uzerinde calisma sadece makine durusta
iken vapitmalidir. Bu calistirma talimatlarinda tarif
edilen makinenin kapatilmasi ile ilgili talimatlarin
her zaman uygulanmasini gerektirir.

Sagliga aykiri sivilari pompalayan pompa ve setle-
rin tamamen uygun sekilde temizlenmesi gerekir.
isin bitiminde tim emniyet ve koruyucu ekipman-
larin takilarak calisir duruma getirilmesi gereklidir.
isletmeye almadan 6nce ‘isletmeye almaya hazir-
lk" bolimiindeki talimatlar uygulanmalidir.

3.5.Parca Degisimi

Parca degisim ve modifikasyonu sade_ce imalatci
ile gortismelerden sonra vapitmalidir. Imalatc ta-
rafindan onaylanmis degisim parcalari ve aksesu-
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arlar emniyeti acisindan énemlidir.

NOT: Uygun olmayan parca kullanimlari MAS-DAF
MAKINA SAN. A.S. sorumlulugunda degildir.

4. TEKNIK BiLGILER

4. Yapisal Dizayn

UKMS serisi pompalar kendinden emisli olduklari
icin kullanimi cok kolaydir. Emme borusu suya dal-
dirildiktan sonra emme yiksekligine gore yaklasik
1 dakika icinde pompa calisir. Gdvdenin on tarafin-
da bulunan kapak sayesinde pompanin bakimi ve
temizlenmesi cok kolaydir.

411. Cark

Tum UKMS serisi pompalarin carklari iki kanatlidir.
Acik cark yapisinda olan bu pompalarin kanatlar
arasl alanin genis olmasindan, 45-76 mm capin-
daki tim kati parcacik iceren sivilarin pompalan-
masinda kullanilabilir.

Pompa Tipi Kati Parcacik Capi

UKMS 2'x2" 44,5 mm (175)

UKMS 3'x3" 63,5 mm (2.5")
UKMS 4'x4" 76 mm (3")
UKMS 6'x6" 76 mm (3")
UKMS 8'x8" 76 mm (3")
UKMS 10°X10° 76 mm (3")

MiniUKM 18 mm (075")

Tablo 1: Kati Parcaciklar

4]1.2. Yataklama ve Yaglama

UKMS tipi pompalarda pompa ve motor tarafinda
rulmanlar bulunur. Bunlar fabrikada montaj esna-
sinda rulman vatag icine doldurulan sivi yag ile
vaglanmistir. Yag gostergesi periyodik araliklarla
kontrol edilmelidir.
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Pompa Tipi Cark Tarafindaki Motor Tarafindaki
Rulman Rulman

UKMS 2'x2° 6208 (TSBY) 6208 (TSBY)
UKMS 3'x3° 6208 (TSBY) 6208 (TSBY)
UKMS 4'x4° 6308 (TSBY) 3308 (CSBY)
UKMS 6'x6" 6308 (TSBY) 3308 (CSBY)
UKMS 8'x8" 3310 (CSBY) 3311 (CSBY)
UKMS 10°X10" 3310 (CSBY) 3311 (CSBY)

TSBY: Tek Sira Bilyali Yatak
CSBY: Cift Sira Bilyali Yatak

* MiniUKM serisi, yataklama icin tahrik grubunun
rulmanlarini kullanmaktadir.

Tablo 2: Rulman Yataklari

Standart imalatimizda sivi yaglamali yataklara
sahip olan pompalar icerisinde yag olmadan sevk
edilir. Pompa calistinlmadan 6nce mutlaka yag
gostergesinden yag seviyesi kontrol edilmelidir.
Yag seviyesi gostergeden goriilemeyecek seviye-
de ise rulman yatag lUzerinde bulunan doldurma
tapasindan sivi yag ekleyiniz. Kullanilan sivi yagin
yuksek kalitede, calisma sicakligr araligi yiksek
olan, oksidasyon direnci ylksek bir yag olmasina
dikkat edilmelidir. Ornek olarak Shell Tellus T46
veya esdegeri sivi yag kullanimi tavsiye edilir.

Gres yaglamali pompalarda ise ilk calistirma énce-
sinde, yatak kapaklari Uizerinde yer alan tapa yerin-
den yag disari akma noktasina gelmeyecek sekilde
az miktarda gres basilimalidir. Fazla miktarda gres
basilmasi yatak sicakliginda artisa sebep olacaktir.
Kullanilan gres yaginin yiksek kalitede, calisma si-
caklig aralig yiksek olan, oksidasyon direnci yik-
sek bir yag olmasina dikkat edilmelidir. Ornek ola-
rak Shell Alvania RT3, Castrol Pyroplex Blue NLGI2
veya esdegeri gres yag kullanimi tavsiye edilir

41.3. Sizdirmazlik

UKMS tipi pompalarda, silicon carbide (SiC) ytzeyli
mekanik salmastralar (Burgmann MGI) kullanil-
maktadir. Salmastra boslugu sivi yag ile doldurul-
maktadir.

4.2. Pompa Grubunun Konstriiksiyonu

4.211. Tahrik

UKMS serisi pompada; dizel veya DIN IEC standart-
larina uygun 3 fazli, tam kapali, fan sogutmal, sin-
cap kafesli, IMB3 tipi; DIN EN 60034’ uygun glc ve
hizlarda elektrik motoru tahrik icin kullanir.

Elektrik Motorunun;

izolasyon Sinifi F

Koruma Sinifi 1P 54-IP 55
Frekans 150 Hz
Calisma Sekli 51

Yol verme Sekli 4 kW' a kadar 3x380V (Y)
4 kW' tan blyuk gliclerde 3x380V (A)+(Y/ A)

4.2.2. Mil Kaplini ve Kaplin Muhafazasi

Ara parcasiz veya ara parcali DIN 740'a uygun
elastik mil kaplini kullanilmaktadir. Pompa taban
plakasi (sase) ve kaplinin pompa grubu icine dahil
olmasi durumunda EN 294'e uygun kaplin muha-
fazasi verilmektedir.

Kaza giivenlik yonetmeliklerine gére pompa
sadece EN 953’e uygun kaplin muhafazasi ile
calistirilmalidir.

Eger kaplin muhafazasi temin edilmemisse,
isletmeci tarafindan takilmalidir.

4.2.3. Taban Plakasi
DIN 24259'a uygun celik sacdan veya U profil celik-

ten imal edilmistir.

5. TASIMA VE DEPOLAMA

Emme ve basma baglantilari ve tim yardimc
baglantilar tasima ve stoklama sirasinda kapatil-
malidir. Kor tapalar pompa grubu monte edilirken
cikarilmalidir.

5.1. Tasima

Pompa ve pompa grubu montaj yerine kaldirma ekip-
manlari kullanilarak glivenli bir sekilde tasinmalidir.

(]
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Gecerli olan genel yik kaldirma glivenlik yonetme-
likleri uygulanmalidir. Pompa Unitesini kaldirirken
ve tasirken alttaki sekildeki gibi bir aski sistemi kul-
laniniz. Pompa grubunu kaldirirken motorun veya
pompanin aski halkalarini kullanmayiniz. Asiri yik
nedeni ile kirilabilir ve hasara neden olabilir. Aski
icin Orgull bez halati tercih ediniz.

pl
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Sekil 1-a: Dizel Motorlu Pompa Grubunun Tasinmasi
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Sekil 1-b: Elektrik Motorlu Pompa Grubunun Tasinmasi

1

Yanlis kaldirma personelin yaralanmasina ve
pompa linitesinin zarar gérmesine neden olabilir.

Tasima Hasarlari

Pompayi teslim alirken kontrol ediniz. Herhangi bir
hasar varsa firmavya bildiriniz.

0N

Depolama siiresince iiniteyi temiz, kuru ve kapali
bir alanda saklayiniz.

5.2.Depolama

Pompanin uzun stire devre disinda kalacagr (ve-
dege alinacag) durumlarda asagidaki yonergeleri
uygulayiniz.

1. Pompa icinde su varsa bosaltiniz.

2. Pompa govdesi ve carkini, emme ve basma
hattina kisa bir stire temiz sivi fiskirtmak su-
retiyle temizleyin.

3. Pompa gdvdesi,emme ve basma hattini bosaltin.

4. Eger tamamen bosalmasi imkansiz ise, pom-
pa govdesiicine az bir miktar antifriz ekleyin.
Mili el ile dondlrerek antifrizin karismasini
saglayin.

5. Emme ve basma cikislarini conta ile kapati-
niz.

6. Pompa govdesi icine uygun bir marka pas
Onleyici ve korozyon dnleyici sprey sikiniz.

7. Donmayi engellemek ve rulmanlarin yag-
lanmasi icin ayda bir kez pompa milini el ile
ceviriniz.

6. YERLESTIRME / MONTAIJ

6.1. Montaj

Pompa ve motor; standart imalatimizda ortak bir
taban Uzerine yatay yerlestirilmistir.
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6.11. Montaj Yeri

Pompa kontrol ve bakim icin kolaylikla ulasilabilir
bir yerde olmalidir. Pompa odasi; kren, yik asan-
sorl veya forklift gibi kaldirma sistemlerini kullan-
mava uygun olmalidir.

6.1.2. Montaj Yeri-Ortam Sicaklgi

Pompa gruplarinin bulundugu ortamin sicaklig-
nin +40°C'nin Uzerine ciktigl durumlarda, ortama
vavilan sy yok edecek ve temiz hava saglayacak
uygun bir havalandirma saglanmaldir.

6.2.Baglanti Sekli

Baglant tipi; pompa ve motorun tasarim tipine ve
blyukligtne oldugu kadar, yerel montaj sartlarina
da baglidir. Ayakli ve motorlu yatay pompalar or-
tak taban plakasina yerlestirilmistir.

6.3.Temel

6.3.1. Genel

Pompa kaidesinin (taban plakasi) beton ile doldu-
rulmasl zorunludur. Zemin / beton esasli temel
veva celik iskeletli temel seklinde olmalidir.

Not: Temel, pompa grubunun agirliginin tim alana
vayilacag sekilde olmalidir.

6.3.2. Celik iskeletin Temel Ozellikleri

Celik iskeletli temel; taban plakasi tim alana
temas ederek yere civatalanacak veya kaynakla-
nacak sekilde olmalidir.

Eger taban plakasi sadece dort noktadan
desteklenmis ise, pompa grubu ortada kalacak,
kaplin ayarinin bozulmasina ve ses seviyesinin

artmasina sebep olacaktir.

6.3.3.Zemin Ozellikleri

Temel yatay, dlizgtin, temiz ve tum agirlig kaldira-

n

bilecek kapasitede olmalidir.

Not: Betonarme temeller en az B 25 dayanim sini-
finda standart betondan yapilmalidir.

Mn.20
mm

I
“
N

‘Sasenin altinda min 20mm bosiuk birakiniz

——— Kaide yazeyini pOraZIa birakiniz ve harg
okmeden once 1satiniz
—— Betonkade

Sekil 2: Ornek Beton Zemini

6.3.4. Pompa Grubunun Sabitlenmesi

Grubun temel UGzerinde avyarlari yapildiktan sonra;
karsilikli sabitleme civatalari dontsUmll olarak
esit sekilde sikilmalidir. Taban plakasinin tim alani
muimkin oldugunca sulu harg karisimi ile doldu-
rulmalidir.

Not: Kaliplama ve har¢ karisimi ile sabitleme si-
rasinda taban plakasinin tim yizeyinin temel ile
temas ettiginden ve bosluklar kalmadigindan emin
olunmalidir. Sasenin ici komple betonla doldurul-
malidir.

6.4.Kaplin Ayari

6.4.1. Genel

Bir pompa grubunun saglikli calisabilmesi icin kap-
lin ayarinin iyi yapilmasi gerekmektedir. Titresim,
glriilt(, vatak isinmasi, asir yikleme (Cok Amper
cekme) gibi sorunlarin nedeni eksen ayari bozuk
veya vanlis secilmis kaplindir. Elastik kaplin, motor
ve pompa eksenleri arasindaki eksenleme hata-
larini dizeltmez; fakat hatalar gormemizi saglar.
Isinma, titresim, glrdltt ve rulmanlarda asinma
problemlerinin gortlmesi icin kaplin ayar hatalari
mutlaka giderilmeli ve sik sik kontrol edilmelidir.
Uzerinde takili bulunan kaplin disinda farkl bir kap-
lin kullanmavyiniz.



6.4.2. Kaplin Ayarinin Yapilis Sekli

Kaplin ayari icin en az iki adet yaklasik 10 cm bo-
yunda diizglin kenarli metal parcasi (Celik cetvel
veya mastar v.s.) ve bir adet hassas kumpas gerek-
lidir (Sekil 3). Daha hassas avar icin 6zel cihazlar
kullanilabilir.

Bir kaplinde genellikle iki cesit ayar hatasi olabilir.

1. Paralel Eksen Kayma Hatasi (Sekil 3)

Paralellik hatasini kontrol etmek icin dizglin ke-
narli mastar, kaplinin yiksekte olan parcasi tze-
rine eksene paralel olarak bastirilir. Mastarin diger
parcaya gore durumuna bakilir. Mastar her iki par-
cava da ayni anda temas etmelidir. Bu islem kap-
linin Ustiinde, altinda, saginda ve solunda olmak
lzere dort farkl yonde yapitmalidir. Her yonde
uygun sonuclar bulundugunda kaplinde paralellik
saglanmistir.

2. Agisal Hata (Sekil 3)

Acisal hatayi kontrol etmek icin kaplinin iki yarisi
arasindaki mesafe karsilikli olarak yatay ve disey
dizlemde oOlctlir. DOrt noktada alinan olcUler esit
olmaldir.

Ayar hatalari yatay veya disey diizlemde olabi-
lir. Yatay dlzlemdeki hatalar pompa veya motor
ayaklari altina ince sac parcalari (Liner-sim) ko-
varak, disey dizlemdeki hatalar ise; pompa veya
motoru baglanti deliklerinden yatay duizlemde
kaydirarak dizeltilir.

0N

Pompa grubu kaplinlerinin ayni eksende
oldugunda (sekildeki gibi) emin iseniz kaplin
muhafazasini takiniz.

+ 90— —
Yanlis Dogru
® ®
x1 XI
< X2 S 2
X2>X1=X X2=X1=X
Yanlis Dogru

Sekil 3: Yatay ve Dlsey Diizlemnde Kaplin Ayarinin Kontroll

Santriftj pompalar icin kaplin ayar toleranslari,
dogru hizalamanin saglanmasi acisindan  kritik
Oneme sahiptir. Kaplin ayar toleranslari, kaplin
capl, isletme hizlarr ve uygulamanin gerektirdigi
hassasiyet gibi cesitli faktorlere bagli olarak degi-
sebilir.

Genel olarak kaplin ayar toleranslari su paramet-
relere gore belirlenir:

Eksenel Tolerans (Aks sapmasi): Eksenler arasin-
daki eksenel kayma miktart.

Acisal Tolerans (Acisal hizalama): iki mil arasin-
daki acisal fark.

Paralellik Toleransi (Yanal hizalama): iki milin
merkez cizgilerinin yanal kaymasi.

Kaplin capina bagli olarak tavsiye edilen kaplin
avar toleranslart:
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Kaplin Eksenel Agisallik X
Cap1 @D | Bosluk S (mm/100mm)
(mm) (mm)
69 3
78-96 4 01 01 01
106 - 200 5 02 02 02
224 - 400 6 02 0.2 0.2
450 - 550 8 0,25 0,25 0.25

6.4.3. Pompa ve Motorun Akuplaii

Eger, pompa grubu kullanilacagl yerde akuple edi-
liyor ise kaplin asagidaki gibi takitmalidir.

1. Kamay! takin.

2. Kaplin varilarini bir itme cihazi vasitasi ile
pompa ve motor saftlarina dogru, saft ucu
kaplin gbbegine oturana dek itin, eger bir ce-
kici mevcut degil ise kaplin parcalarini (kaplin
lastikleri cikarilarak) yaklasik 100°C' ye kadar
isitmak itmeyi kolaylastirir. Kaplin parcalarini
verlestirirken, pompa milini cark tarafindan,
motor milini de pervane tarafindan destekle-
vin, gerekirse pervane kapagini sokiin.

3. Herikikaplin gbbegindeki vidalar (set-screw) sikin.

4. Pompa ve motoru baglarken kaplin parcalari
arasinda uygun araligin kaldigindan emin olun.

5. Taban plakasina veya direkt temele bagli ya-

tay pompa gruplarinda kaplin ayari madde
6.4.2' de tarif edildigi gibi yapitmalidir.

6. Kaplin muhafazasini yerlestirin.

O

Kaza 6nlem yonetmeliklerine gore, donen
parcalara ait tim korumalar ve koruyucu
aygitlar yerinde ve isler durumda olmaldir.

6.5.Tesisat

6.5.1. Emme ve Basma Borulari

Artan emme yuksekliklerinde ve yiksek basma
yuksekliklerinde pompanin performansi kot yonde
etkilenmektedir ve surtiinme kayiplari da pompa
performansini distrmektedir. Performans egrile-
rinde pompanin kullanim alanina bakarak kullanitan
pompanin glvenli kullanim araliginda olup olmadi-
gini kontrol ediniz.

6.5.1.1. Malzeme

Emme ve basma hatlari icin boru ya da hortum
kullanitabilir. Fakat kullanitan boru veya hortumun
basilacak olan siviile uyumlu olmasi gerekmekte-
dir. Emme hattinda eger hortum kullaniliyorsa rijit
vapida, takviyeli olmasi emme sirasinda herhangi
bir hasara meydan vermemek icin gereklidir.

6.5.1.2. Tesisat Sekli

Surtinme kayiplarini azaltmak icin emme ve bas-
ma hatlarinin mumkun oldugu kadar diiz olmasini
saglayin. Strtinme kayiplarini arttiran dirsek ve
baglantilarin olabildigi kadar az olmasini saglayin.
Eger dirsek kesin olarak gerekli ise strtinme ka-
viplarini azaltmak icin blyik egrilik capina sahip
dirsek kullanin.

6.5.1.3. Pompaya Baglantilar

Pompa flanslarini tam olarak sikmadan @nce,
pompa tarafindan hizalamayi vapin. Flans civa-
talarini veya baglantilari sikarak boru tesisatinin
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pompa flansina dogru yuk bindirerek hizalanma-
sina izin vermeyin.

Pompa vyanindaki tesisatlar pompa Uzerinde ek
gerilme, titresime, yatak émrinde azalmaya ve
mil ve mekanik salmastranin asinmasinda artisa
neden olmayacak sekilde desteklenmelidir. Eger
hortum tipi hatlar kullaniliyorsa, sivi ile doldurul-
dugunda veya basinc altinda iken yeterli sekilde
desteklenmelidir.

6.5.1.4.0lcme Aletleri

Cogu pompanin cikis ve giris kismina basing olcum
cihazlari icin delik delinerek, dis cekilir. Eger bu
olcme aletleriicin delik acilacak ve dis cekilecekse,
458 mm' den kisa olmayan emme ve basma hat-
larina delikler delinmeli ve 6lgme aletleri takitmali-
dir. Ayrica, montaji yapilan olcum aletleri pompaya
cok yakin olursa olcumu yapilan deger degisken
olabilir.

6.5.2. Emme Tesisati

Pompanin emisini kotllestiren hava ceplerinde
kacinmak amaciyla emme hatti mimkin oldugu
kadar kisa ve direkt olmalidir. Pompa calistiritdigin-
da, eger pompaya dogru emis borusu asagl dogru
egimli monte edilmisse emme arasinda hava emis
hattina girer ve hava cepleri olusur. Emme hatti
pompaya dogru giderken yukari dogru hafifce
egim yapitmalidir.

Girig hatti stten

Pompa giri
I\!]]:{ flanslp girg
P ” I_/_,i]]:( Pompa girig
i ; flansi
]

Giris hatt afitan

Sekil 4: Boru Donanimi
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6.5.2.1.Baglantilar

Emme tesisati pompa giris boyutu ile ayni bo-
yutta olmalidir. Eger redlksiyon emme hattinda
kullaniliyorsa, kullanilan reduksiyonlar eksantrik
olmalidir. Eksantrik rediksiyonun duiz tarafi yukari
gelecek sekilde olmalidir. Bu hava cebi olusmasini
engeller. Normalde, emme hattinda vana kullanil-
maz fakat eger vana kullaniliyorsa, hava cebi olu-
sumu engellemek icin vanayi yatay monte ediniz.

6.5.2.2. Siizgeg

Eger pompada bir slizge¢ varsa, kullanildigindan
emin olun ctinkl stizgecten gecen her tlrld kati
parca ayrica pompadan gececektir. Pompada sliz-
gec yoksa fakat kullanicr tarafindan takilmissa,
slizgecin serbest akis alaninin emme hattinin ser-
best akis alaninin en azindan 3 veya 4 kati olmasi
gerekir. Ayrica pompanin basamayacag| blyuklik-
teki kati parcalari stizgecten gecmediginden emin
olun.

6.5.2.3. Sizdirmazlk

Klctk bir sizintinin dahi emmeyi, cikis basincini
ve debiyi etkiledigi g6z dntinde tutulursa 6zellikle
yiksek emme derinliginde, emme hattindaki tim
baglantilar hava gecirmeyecek sekilde boru ma-
cunu ile yalititmalidir. Boru macununu kullanirken
ve secerken Uretici firmanin tavsiyelerine uyunuz.
Ayrica kullanilan boru macunu basilacak sivi ile
uyumlu olmalidir.

6.5.2.4. Kuyu icindeki Emme Tesisati

Drenaj kuyusuna tek emme hatti monte edilmis ise,
tesisat kuyunun duvarindan emme borusunun ¢a-
pinin 15 katr uzaklga verlestirilmelidir. Eger acik bir
borudan drenaj kuyusuna bir sivi akisi varsa bu akis
emme girisinden uzak tutulmalidir. Cinkd bu akis
kuyuya hava tasir ve eger bu hava emme borusuna
girerse pompa emisini bozar ve verimi dustrdr. Ku-
vuva sivi akitan borunun emme girisine yakin olma-
si gerekli ise gelen akis ile emme hatti girisi arasina
bir deflektdr koyun. Bu deflektoriin emme sirasinda
herhangi bir hasara, cokintliye ugramamasi icin rijit
ve takviyeli tipten olmasi gerekir. Arada kullanilan def-
lektdr emme girisine hava girmesini engelleyecektir.
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Eger iki farkl emme hatti bir drenaj kuyusuna monte
ediliyorsa akis yollari kesisebilir bu da pompalarin bi-
rinde veya her ikisinde verim diststine sebep olabilir.
Bunu engellemek icin, pompalarin emme girislerinin
aralarinda emis borularinin capinin 3 kati mesafesinde
bosluk olacak sekilde kurulum yapitmalidir.

6.5.2.5. Emme Tesisatlarinin Yerlesimi

Emme hattinin sivi icinde kalan yiksekligi pom-
pa performansi icin 6nemlidir. Sekil 5'de tavsiye
edilen dalma yuksekliginin buna gore degisimini
vermektedir.

Not: Standart boru uzatici baglantis emme hattina
takilarak gerekli boru dalma yUksekligi azaltilabilir.
Gecis akis alaninin biyimesi emme giris hizini k-
clltecektir. Gerekli dalma miktarini, asagidaki egri
ve formul yardimiyla bulabilirsiniz.

m

5.15

5.57 4
396 /

335 /

274

213

1.52

0.91 P
|

0.30

-

030 081 152 213 274 335 396 557 mis

Sekil 5: Emme Hattindaki Akis Hizina Gére Tavsiye Edilen
Dalma YUksekligi

DEBI (m?/s)

HIZ (m/s)= ALAN (77)

6.5.3. Otomatik Hava Atma Ventili

Otomatik hava atma ventili pompa emme hatti ve
pompa icindeki havanin by-pass hatti boyunca atil-
masini saglar. Pompa calisma rejimine geldiginde
otomatik olarak kapanir.

Calisma Teorisi

Acik haldeki otomatik hava atma ventilinin kesit
resmi sekilde gorilmektedir. Emis sirasinda, pom-
pa icindeki hava kuyuya geri donmektedir.

Pompa tam emis yaptiginda, akis basinci yayi sikar
ve otomatik hava atma ventilini kapar. Pompa emi-
sini kaybedip durana kadar, otomatik hava atma
ventili kapali kalir.

Otomatik hava atma ventili kapali halde iken 3,8-19
l/min. civarinda kacak olabilir. Herhangi zararli bir
sivi basilmasi durumuna karsin, by-pass hattinin
kuyuya geri déndtgtinden emin olun.

Pompa kapandiginda yay vasitasiyla ventil icindeki
divafram eski yerine geri doner. Eger ventil icinde
bir kalinti var ise pompa durdugunda asagiya du-
ser bir sonraki emme sirasinda by-pass hattindan
kuyuya atilir.



Pompa calisma rejimine ulasana kadar ventil
acik kalir. Ventilin kapanmasi pompanin ¢alisma
rejimindeki basma basincina baglidir. Ventilin
kapanmasi ayni zamanda yayin yay katsayisina
da baglidir. Yayin piminin konumunu ayarlayarak
yayin gerginligi artirilabilir veya azaltilabilir.

6.5.3.1. Otomatik Hava Atma Ventilinin
Montaii

Otomatik hava atma ventili yatay konumda ve ken-
dinden emisli pompanin basma hattina baglanir.
Otomatik hava atma ventilinin girisi basma tarafin-
daki cek valfin basincsiz tarafina takilir. Otomatik
hava atma ventilinin genis tarafindaki 1-inc boru
disi ventilin girisidir. Otomatik hava atma ventilini
diger tarafindaki 1-in¢ boru disi ventilin cikisini tem-
sil etmektedir. Cikis bir boru vasitasiyla kuyuya geri
dénmelidir. Cikis borusu giris borusuyla ayni veya
daha bulyuk olabilir. Tesisatta mimkin oldugu ka-
dar dirsek kullanmaktan kacinin.

Otomatik hava atma ventilinin ayri bir tesisat ile

kuyuya geri donmesi onerilir. Eger birden fazla

otomatik hava atma ventili kullanilacaksa ortak
tesisat ile kuyuya geri donebilir.

6.5.4. Basma Tesisati

6.5.4.1.Sifon Etkisi

Basma tesisatinda sifon kirict kullanitmiyorsa bas-
ma hattini pompanin basildigl seviyeden asagida
kesmeyin. Aksi halde pompaya hasara ugratan si-
fonlama etkisi meydana gelebilir.

6.5.4.2. Vanalar

Eger kisma vanasi basma hattinda isteniyorsa kul-
lanilabilinecek en blylk vanayi kullanin bu strttin-
me kayiplarini azaltacaktir. Emme hattina kesin-
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likle kisma vanasi monte etmeyin. Yiksek basma
yuksekliklerde kisma vanasinin yaninda cek valfin
kullanitmasi onerilmektedir. Bu kullanim pompa
durdugunda pompayi sok basinctan korur.

Eger uygulama yiiksek cikis basincinda
calisiyorsa pompayi durdurmadan dnce yavasca
cikis kisma vanasini kapatiniz.

6.5.4.3. By-pass Tesisati

Kendinden emisli pompalar havayi kendiliginden
atamaz. Emme sirasinda emme hattindaki hava-
nin basma hattinda atmosfere atilmasi gerekir.
Kendinden emisli santriflij pompalar eger basma
tarafindaki cek valfi kapali tutacak kadar bir statik
basinca sahipse emis yapamaz.

Not: By-pass borusu boyutlandirilirken pompanin
cikis debisini etkilememesi dikkate alinmalidir. Fa-
kat by-pass borusu en azindan 1" capinda olmalidir.
Boylece tikanma ihtimali en aza indirilmis olur.

Dustk cikis basincli uygulamalarda (3 mss' den
kliclik) by-pass borusunun kuyuya geri donmesi
ve su seviyesinden 15 cm asagida olmasi oneril-
mektedir. Bu montaj sekillerinde by-pass borusu
180-240 cm uzunlugunda 11/2" 'lik hortumla son-
landiritmalidir.

Kuyuya dénen by-pass borularinin emme girisin-
deki icine cekmeye karsi korunmasi gerekmektedir.

Ayrica by-pass borusunun birlesim vyerleri 90 lik
dirsekle saglanmalidir. Bu hem montaji hem de
bakimi kolaylastirir. Yiksek cikis basinclarinda (9
mss' den yiksek) cok fazla miktardaki sivi kaybe-
dilir ve kuyuya geri gdnderilir ve bu pompanin ve-
rimini disUrdr. By-pass hattina hava kaciricr valfin
takilmasi dnerilmektedir.



Eger by-pass hattina bir kapama vanasi monte
edilecekse pompa calisirken kapali olmamasi
gerekmektedir. Kapali vana, pompanin emmeye
tam olarak ulasamamasina ve dolayisiyla
pompanin asiri iIsinip pompanin gévdesinin
patlayip delinmesine sebep olabilir ve insanlar
ciddi sekilde yaralanabilir.

Asir1 Isinan pompanin servise alinmadan 6nce
sogumasina izin verin. Kesinlikle plaka, kapak,
6lclim aleti ve baglanti gibi parcalari asiri
1sinmis pompadan ¢ikarmayin. Pompa icindeki
sivi kaynama sicakligina ulasabilir. Pompa
soguduktan sonra pompa govdesi lizerindeki
kurutma tapasini acarak, pompa icindeki siviyi
kurutun. Bu tapayi acarken dikkatli olun,
sicak sividan dolayi insanlarin yaralanmasini
engelleyin.

6.6.Elektrik Motorlu Uygulamalarda Motor
Baglantisi

Motor elektrik baglanti semasina uygun olarak,
elektrik teknisyeni tarafindan baglanmalidir. Yerel
elektrik kurallari ve yonetmelikleri uygulanmalidir.

&

Elektrik baglantilari vetkili elektrikciler tarafin-
dan yapilmalidir.

Pompa demontaji sirasinda motor kapagK-
ni sokmeden elektrigin kesilmis oldugundan
emin olunuz.

Motorunuza uygun, elektrik baglantisi kullaniniz.

Patlama riski bulunan ortamlarda yetkililer
tarafindan dngoriilen giivenligi saglayici yasa ve
yonetmelikler uygulanmalidir.

6.6.1. Motor Baglanti Semasi

Kalkista yiksek moment gerektiren pompa
motorlarini yildiz-Gcgen baglamayiniz.

Frekans kontrolll motorlar; kalkista yiksek
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moment ve disuk hizlarda uygun sogutma ge-
rektirirler. Bu motorlar icin gerekli sogutmayi
saglayiniz.

Sekil 6: Elektrik Baglanti Semasi

U (Volt) 230/400 V 400V
3x230V Ucgen
3x400V Yildiz Ucgen

6.6.2. Motor Korumasi

Glc¢ kaynagina tc fazli motor baglanmalidir.

Termik korumali bir motorun isi nedeniyle devre-
den ¢ikisindan sonra, motorun sogumasini bekle-
yiniz ve motor tam olarak sogumadan otomatik
olarak calismayacagindan emin olunuz.

Motoru asirt ylikleme ve kisa devrelere karsi
korumak icin termik veya termik-magnetik réle
kullaniniz. Bu roleyi motorun cektigi nominal
akima gore avyarlayiniz.

&

Elektrik ekipmanlari, terminalleri ve kontrol
sistemlerinin unsurlari calismazken de akim
tasiyabilir. Oliimciil ve ciddi yaralanmalara ya da
onarilmaz malzeme zararlarina neden olabilir.
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7. DEVREYE ALMA / DURDURMA

71. Devreye Alma Oncesi Hazirliklar

Yag Kontrolii: Rulman yataklarinin yaglanmasi icin
yUksek kaliteli SAE#30 sivi yaginin kullanitmasi ge-
rekmektedir. UKMS serisi pompalar montaj sirasin-
da vaglanmaktadir. Fakat pompayi kullanmadan
once yatak yag boslugunun tekrar kontrol edilme-
si gerekmektedir. Normal calisma sartlarinda, her
vil rulman yatagindaki eski yagin temizlenip tek-
rar vaglanmasi gerekmektedir. Yag seviyesini yag
gostergesinden kontrol edin. Fazla yag koymayin.
Fazla yag vataklarin isinmasina ve rulmanlarin er-
ken hasarina sebep olur. Eger pompa stirekli veya
sicaklik degisimin cok oldugu yerde kullaniliyorsa
vagl sik sik degistirin.

UKMS 2'x2" =07 litre
UKMS 3"x3" =07 litre
UKMS 4"x4" =08 litre
UKMS 6'x6" =1litre
UKMS 8'x8" =1litre
UKMS 10"x10" =1litre

Tablo 3: Yatak Yag Boslugu Kapasitesi

Mekanik salmastralar islevini vitirdiginde degis-
tirtmesi gerekmektedir. Mekanik salmastra bos-
lugunu tamamen tapa seviyesine kadar SAE#30
sivi yag ile doldurulmalidir ve bu seviyede surekli
tutulmalidir.

UKMS 2'x2" =06 litre
UKMS 3"%3" = 0.6 litre
UKMS 4"x4" =07 litre
UKMS 6'x6" =07 litre
UKMS 8'x8" =27 litre
UKMS 10°x10" =27 litre

Tablo 4: Mekanik Salmastra Yag Boslugu Kapasitesi

Motor Yataginin Yaglanmasi

Motor yataklari motor imalatcisinin énerdigi
sekilde yaglanmaldir.

Pompanizi kuru (SUSUZ) calistirmayiniz.

7.2. Donme Yoniiniin Kontrolii

Pompanin donme yonl pompa etiketi Gzerinde
bir ok ile gésterilmistir. Ozel durumlar disinda,
motordan pompaya dogru bakildiginda saat
ibresi yontndedir. Saltere cok kisa bir stire icin
basarak pompanin bu yonde déndugunt goru-
niz. Ters yonde donlyor ise faz baglantilarinin
ikisinin yerini degistiriniz.

Déns yonl ve Akiskan baglanti yonu gibi isa-
retlere mutlaka uyulmali ve her zaman gorule-
cek bicimde muhafaza edilmelidir. Dénus yonu
kontroll icin kaplin muhafazasini soktlyseniz,
muhafazayi yerine baglamadan pompay! tek-
rar calistirmayiniz.

7.3. Pompaya Yol Verme

Pompa icindeki sivi olmadan pompayi
calistirmayin. Pompa kuruldugunda emme
yapamaz. Pompanin kuru olarak calismasi

mekanik salmastrayi hasara ugratir.

Pompa ilk olarak kullanima alinacaginda, uzun
sure kullanilmadiginda, pompa icindeki sivi bu-
harlastiginda, calistirmadan énce pompayi sivi ile
doldurun. Pompa bir kere sivi ile dolduruldugunda
emis yapacaktir. Pompayi doldurmak icin, pom-
pa govdesinin doldurma kapagini veya doldurma
tapasini acin ve pompa dolana kadar temiz su ile
doldurun.



Pompayi sivi ile doldurduktan sonra sivi
doldurma tapasini tekrar takin ve sikin.
Baglanti tesisati tam olarak monte edilmeden
pompayi calistirmayi denemeyin. Aksi halde,
basinclandirilmis sivi disar cikabilir ve insanlarin
yaralanmasina sebep olabilir.

Pompa ¢ok isinirsa motoru durdurun. Pompa
soguyana kadar bekleyin ve sonra dikkatli bir
sekilde pompayi tekrar calistirin.

8. BAKIM / TAMIR

Bakim operasyonlari sadece yetkili personel
tarafindan uygulanmalidir. Her zaman koruyucu
giysi giyilmelidir.

Yiiksek isilara ve zararli ve/veya yanici sivilara
karsi koruma gelistirin. Personelin el kitabini
okumasini saglayin ve 6zellikle, gerekli 6zel isler
icin o boliimlere uyarlayiniz.

Giivenlik tedbirlerindeki talimatlar bakim ve
tamir esnasinda uygulanmalidir. Diizenli takip ve
bakim pompa ve motorun émriinii arttiracaktir.

Asagidaki talimatlar uygulanmalidir.

8.1. isletme Sirasinda Yapilacak Kontroller

Pompa hicbir zaman susuz calistiritmamalidir.

Pompa uzun stire kapali vana (Sifir debi) konu-
munda calistiritmamaldir.

Kapali vanada pompayi uzun siire calistirmayin.
Eger kapali vanada pompa uzun siire calisirsa,
pompa parcalari bozulabilir ve pompa icindeki

sivi kaynar, basinglanir ve pompanin delinmesine
veya patlamasina sebep olabilir.
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Ortam sicakligr ortalama 30°C oldugu kabul
edilirse, yatak sicakligr hicbir zaman 80°C' vi
asmamalidir.

Sistemin parcalari veya sistemin isisi 60°C' yi
astigl durumlarda alevlenmeye karsi tedbir
alinmalidir. Gerekli alanlara koruma anlamina
gelen "Sicak Yuzey" uyarisi konulmalidir.

Pompa calisirken yardimcr sistemlerin timu
devrede olmalidir.

Mekanik salmastralar fazla bir bakim gerek-
mez. Mekanik salmastradan su gelmesi sal-
mastra ylzeylerinin asindigini ve yenilenmesi
gerektigini gosterir.

Sisteminizde yedek pompa var ise, yedek pom-
payl haftada bir kez kisa bir stre calistirarak
isletmeye hazir tutunuz. Bu pompalara ait yar-
dimal sistemleri de kontrol ediniz.

Kaplinin elastik elemanlarini belirli araliklarla
kontrol ediniz.

Asinma gordugulinlz parcalar yenileyiniz.

8.2.Pompa ve Mekanik Salmastranin
Demontaiji ve Yeniden Montaii

UKMS tipi pompalar minimum servis gerektiren
tasarimlari sayesinde cok fazla bakim gerektir-
mez. Eger asinan parcalari denetlemek ve degistir-
mek gerekirse asagidaki talimatlara uyun.

Bircok servis isi pompanin kurutulmasini ve arka
kapagin cikaritmasiyla halledilebilir. Eger buyuk
bir onarim gerekiyorsa, pompanin tesisata ve glic
kaynagyla olan baglantisi kesilmelidir. Buradaki ta-
limatlar pompanin tamamiyla demontaijl gecerlidir.

Pompayi servise almadan énce, pompa glic kay-
naglyla olan baglantisini kesin ve bir daha servis
suresince calismamasi icin gerekli 6nlemleri alin.
Basma ve emme hattindaki tim vanalari kapatin.

Glc¢ kaynaginin demontajli ve onarilmasinda, glic
kaynagl imalatcisinin ve bayisinin vermis oldugu
kataloga ve kullanim kilavuzuna veya bélgesel glic
kaynagi dagiticisina danisin.



Pompayi stkmeden veya servise almadan once,
1 Kilavuzu dikkatli bir sekilde inceleyin.

2. Glg kaynagiyla pompanin baglantisini kesin
ve servis siiresince pompanin bir daha calis-
mayacagindan emin olun.

3.  Pompa arizalanmissa pompanin sogumasi-
na izin verin.

4. Herhangi bir kapag), plakayi veya tapayi ac-
madan o6nce sicakligi kontrol edin.

5. Emme ve basma vanalarini kapatin.

6. Pompayi dikkatli ve yavas bir sekilde hava-
landirin.

7. Pompayi kurutun.

Pompanin veya pompa parcalarinin tasinmasi ve

kaldirilmasi sirasinda herhangi olusabilecek kaza

veya hasarlari dnlemek icin, uygun kapasitedeki
kaldirma ve tasima araclarini kullanin.

8.2.1. Emme Kapagin ve Asinma Plakasinin
Cikarilmasi

Sadece Emme kapagin (02) cikarilmasiyla asinma
plakasina (07) kolayca ulasilabilir ve plaka kolayca
cikarilabilir. Pompayi servise almadan énce, pom-
pa govdesinin kurutma tapasini (263) cikarin ve
pompay! kurutun. Kurutma tapasini temizleyin ve
tekrar monte edin.

Emme kapak tizerindeki baglanti elemanlarini (301
ve 361) cikarin ve Emme kapagi ve asinma halkala-
rini pompa govdesinden (01) cekerek cikarin. Asin-
ma plakasini denetleyin ve eger kotl bir sekilde
asinmissa degistirin. Emme kapak O-Ring'ini (401)
denetleyin ve eger hasara ugramissa veya asin-
missa degistirin.

8.2.2. Klapenin Soékiilmesi

Klapeden (90), klape pimini (380) cikarin, arka
kapak girisinden klapeye ulasin ve klapeyi emme
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flansindan (04) cekerek ¢ikarin. Emme kapag) (02)
sokulerek klapeye ulasilabilir.

Not: Daha ileri bir demontaja gerek yoktur. Eger
klapede bir sorun varsa komple olarak degistiril-
melidir. Klape parcalari ayri ayri satilmaz.

8.2.3. Mekanik Salmastranin Cikarilmasi

Salmastra burcu (70) ve mekanik salmastranin
ddnen kismini komple olarak milden kaydirarak ¢i-
karin. Mekanik salmastranin sabit kismi ise kancali
bir tel vasitasiyla cikarilabilir. Salmastra burcunun
O-ringini cikarin.

Alternatif metot olarak mekanik salmastranin
sabit kismini ¢ikarmak icin salmastra kutusunun
cvatalarini ve rondelalarini (375 ve 329) cikarin.
Salmastra kutusunu (03), rulman vatagindan (30)
avirin ve contay (413) salmastra kutusundan ayi-
rin. Mekanik salmastranin O-ringi ve sabit parcasi
ayrilana kadar tahta veya uygun bir parca ile me-
kanik salmastranin sabit kismina baski uygulayin.
Daha fazla demontaj gerekli ise mekanik salmast-
ra montaj bélimune bakiniz.

8.2.4. Milin ve Rulmanlarin Cikarilmasi

Pompa dlizglin olarak calistiginda ve bakim vapil-
diginda, yatak tasiyicisinin demontajina gerek du-
yulmaz. Eger bir asinma veya hasar unsuru varsa
sadece mili ve yataklari demonte etmek yeterlidir.

Mili ve yatagin demontajinin pompanin calistig

yerde yapilmasi dnerilmez. Bu calisma gerekli

tesisatin bulundugu bir yerde uzman kisilerce
yapilmalidir.

Yatak taswyicisinin kurutma tapasini cikar ve iceri-
deki yaglayiciyi kurutun, temizle ve tapayi tekrar
verine tak. Motor tarafindaki rulman yatagl kapa-
ginin civatalarini ve rondelalarini (370 ve 320) so-
kerek, rulman kapagini (35) ve yag kecesini (220),
mil Gzerinden kaydirarak cikarin. Rulman yatagi ve
kapag arasindaki contayi (411) sokin ve yag kece-
sine basinc uygulayarak cikarin.
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Mili ve rulmanlari (200 ve 207) cikardiktan sonra
vataklari asagidaki gibi denetleyip temizleyin.

Rulmanlarin mil Gizerinden cikarilmasi sirasinda
olusmus hasari gézlemlemek icin, rulmanlarin
cikarildigi yerde denetlenip temizlenmesi
onerilmektedir. Rulmanlarin mil Gizerinden
cikarilmasi halinde yenisiyle degistirilmesi
onerilmektedir.

Rulman vyatagl, mil ve yatak haric tim parcala-
ri temizleyici bir sivi emdiritmis yumusak bir bez
parcasiyla temizlenmesi dnerilmektedir. Parcalari
herhangi bir asinma veya hasara karsi denetleyip,
gerekli parcalari yenileriyle degistirin.

Cogu temizleme coziiciileri zehirli veya yanici. Bu
maddeler iyi havalandirin, fazla sicakta, kivilcim
veya ates olmayan yerlerde kullanin. Coziicii
paketi iizerindeki tiim tedbirleri okuyun ve uyun.

Rulmanlari ise daha dnce kullanilmamis bir
temizleyici siviyla temizleyin ve filtrelenmis
sikistirilmis hava ile kurutup ve yag ile kaplayin.

Rulmanlar kirden ve yabanci maddelerden uzak
tutulmalidir. Herhangi bir hasar rulman émrint
azaltir. Rulmanlari yagsiz kuru olarak déndirme-
vin. Bu bilyelerin hasar gérmesine sebep olur ve
dolayisiyla rulmanin 6mrt azalir. Rulmanlari elle
dondurerek herhangi bir sikisma veya strtiinme
var mi diye kontrol edin. Donme uygun degilse
veya bilyalar renksiz ve parlamiyorsa rulmanlari
degistirin.

Rulman mil izerine siki olarak oturur fakat rulman
vatagina ise bosluklu oturur. Eger rulmanlarin
dlizglince rulman yatagina ve mile oturmasi sag-
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lanmamissa, rulmanlari degistirin. Eger rulman
degisimi gerekli ise rulman segmanini (390) ¢i-
karin ve rulman cekici kullanarak rulmani milden
sokun.

ic tarafta rulman vatag icindeki yag kecelerine
(221 ve 222) baski uygulayarak cikarin.

8.2.5. Mil ve Yatagin Yeniden Montaiji ve
Yerine Takilmasi

Rulman yatagini ve mili (yatak haric) ve bittn par-
calarr temizleyici kimyasal bir ¢ozlclye batirilmis
bir yumusak bezle temizleyin. Parcalart asinmis mi
veya hasara ugramis mi diye kontrol edin, gerekli
ise degistirin.

Mil Gzerinde herhangi bir hasar, catlak veya mil
ucunda vida disi hasari var mi diye kontrol edin.
Hasarli ise mili degistirin. ic taraftaki yag kecelerini
(221 ve 222) rulman yatagina verine oturana kadar
sikistirarak yerlestirin.

Rulmanlarin mil iizerinden cikarilmasi sirasinda
olusmus hasari gézlemlemek icin, rulmanlarin
cikarildigi yerde denetlenip temizlenmesi
onerilmektedir. Rulmanlarin mil lizerinden
cikaritmasi halinde yenisiyle degistirilmesi
onerilmektedir.

Not: i¢ taraftaki rulmani (200) yerine oturtun. Dis
taraftaki rulmani (201) rulman yatagi icindeki seg-
mana dayanana kadar yerlestirin.

Rulmanlar kolay monte icin isitilabilir. Sicak vag
banyosu, elektrik isiticisi veya sicak plaka isitma isle-
mi icin kullanilabilir. Yataklar asla direk atesle veya
direk sicak plaka ile temas ettirilerek isititmalidir.

Not: Eger rulmanlari isitmak icin sicak yag banyo-
su kullanilacaksa, kullanilan yag tasiyici kap cok te-
miz olmalidir. Eger yag daha dnce kullanildiysa bir
filtreden gecirilerek tekrar kullanitmalidir.

Rulmanlar 120°C'ye kadar uniform olarak isitin ve
mil Uzerine bir seferde tam oturana kadar yerlesti-
rin. Rulmanlarin soguyup mil Gzerinde sikismasini
onlemek icin hizli ve srekli bir hareketle rulman-
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lar yerlestiritmelidir.

Yataklar vyerlestirildikten sonra, sogumasina izin
verin ve soguyup daraldiktan sonra mil faturasina
davyanip dayanmadiklarini kontrol edin. Eger fatura
ile arasinda bir aciklik olmussa, uygun boyutlu bir
burc ile arasindaki acikligr kapatana kadar sikistirin.

Eger 1sitmak pratik bir yontem degilse uygun bo-
yutlu bir burc veya hidrolik pres kullanarak rul-
manlari mil Uzerindeki yerlerine yerlestirin.

Rulmanlar yerlestirirken rulmanin dis bilezigine,
bilyasina veya kafes kismina vurarak veya
sikistirarak rulmani yerlestirmeyin. Sadece i¢
bilezigi sikistirarak rulmani yerlestirin.

Montaj halindeki mil ve rulmani, rulman
tasiyicisindaki yerine yerlestirirken rulmanlarin
dis bileziklerine baski uygulayiniz. Bilyalara ve
bilya kafesine kesinlikle vurmayiniz.

Dis taraftaki yag kecesini (220) rulman kapaginda-
ki yerine yerlestirin. Daha sonra rulman yatagi ile
rulman kapag) arasindaki contayi (412) yerlestirin.
Rulman kapaginin civatalarini ve rondelasinin (370
ve 320) montajini tamamlayin.

8.2.6. Mekanik Salmastra ve Montaiji
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Sekil 7: Mekanik Salmastranin Montaji

Cogu temizleme kimyasallari zehirli veya
vaniaidir. Bu maddeler iyi havalandirilan,
fazla sicak olmayan, kivilcimsiz veya atessiz
ortamlarda kullamlmalidir. Temizleme sivisinin
paketi (izerindeki tiim tedbirleri okuyun ve bu
tedbirlere uyun.

Temizleyici kimyasal emdirilmis yumusak bir bez
ile salmastra kutusunu ve mili temizleyin. Mekanik
salmastranin sabit kisminin oturdugu veri kire, ha-
sara, cizik ve capaga karsi kontrol edin ve montaj
sirasinda temiz olmasina dzen gosterin.

Eski mekanik salmastranin gcikarilmasi halinde
veni mekanik salmastra kullanitmalidir. Ciinki
mekanik salmastranin birbirine degen yiizeyleri
asinir ve tekrar tam olarak hizalanamaz bundan
dolayi yeni mekanik salmastranin kullanilmasi
onerilmektedir. Eski mekanik salmastranin
kullanimi hasara sebep olabilir.

Kolay montaj icin salmastra burcunu, mekanik
salmastranin sabit parcasinin oturdugu salmastra
kutusu kismini bir yaglayiciyla yaglayin.

Eger salmastra kutusu cikarildiysa, yeniden mon-
taj sirasinda salmastra kutusuna contayi takin ve
salmastra kutusunu mil Gzerinde yerine getirerek
rulman yatagina civatalarla sabitleyin.

Salmastra kovaninin O-ringinin mil Gzerindeki vida
dislerinden hasar gérmemesi icin mil Gzerinden
gecebilen i¢ capr mil capindan biraz byik 5 cm
uzunlugunda bir boru Gzerine O-ringi gerdirerek
gecirin. Boruyu mil Uzerine gecirerek vidali kismi
gectikten sonra O-ringi boru Uzerinden kaydirarak
mil Uzerine O-ringi gecirin ve boruyu mil Gzerinden
cikarin. Faturali kisma gelene kadar mil tzerinde
O-ringi kaydirarak verine oturtun.

Mekanik salmastrayi yerine monte edin. Carki de-
netleyip, temizleyin. Mekanik salmastra ile verilen
pullari mekanik salmastranin arkasina verlestirin.
Carkin arka tarafi mekanik salmastranin arkasina



"~

‘)

oturana kadar carki mil Gzerine vidali kisminda
monte edin.

Carki sikmaya devam edin bu islem mekanik sal-
mastranin sabit kisminin salmastra bosluguna
tam olarak oturmasini saglar.

Cark ile salmastra kutusu arasindaki boslugu 6l-
clin dogru aralik uzunlugu elde edilmemisse pul-
lari ayarlayarak dogru araligl elde edin.

Acil olarak eski mekanik salmastrayi kullanmak ge-
rekirse, mekanik salmastranin donen ve sabit siz-
dirmazlik ytzeylerini ¢ikarip takarken dikkatli olun.

Herhangi bir hasara meydan vermemek icin meka-
nik salmastranin parcalarina cok dikkatli davranin.
Sizdirmazlik yizeylerinin kirlenmemesini saglayin
ve bir hasar vermeyecek sekilde sizdirmazlik yi-
zeylerini temizleyin.

Diger metalik kisimlari temiz kimyasal bir cozlct
ile temizleyin ve kurumavya birakin.

Mekanik salmastranin donen kismini salmastra
kovani lizerinden ¢ikarmayi denemeyjin.
Kullanma sirasinda mekanik salmastranin kériik
kismi kovana yapisir.

Salmastra kovanindan cikarilmaya calisilmasi
halinde koriik hasar gorebilir.

Mekanik salmastrayi sizintiya sebep verecek her-
hangi bir hasara karsi denetleyin. Ayni denetimi
salmastra kovani icinde yapin. Eger mekanik sal-
mastrada veya salmastra kovaninda herhangi bir
hasarla karsilasilirsa, mekanik salmastrayi komple
degistirin. Asla, eski ve yeni salmastralardan bir
karma yaparak kullanmayin.

Mekanik salmastranin sabit kismini salmastra yu-
vasina yerlestirin. Sabit kismin yuvaya tam olarak
oturmasi icin i¢ capi salmastra kovanindan biraz
blyUk plastik bir boru ile iterek sabit kismi tam ola-
rak salmastra yuvasina oturana kadar yerlestirin.

Mekanik salmastranin sabit ve donen sizdirmazlik
yuzeyleri birbirine degene kadar dénen kismi mil
Gzerine verlestirin.
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8.2.7.Cark Montaiji

Carki kontrol edin ve herhangi bir hasara ugramis
veya catlamissa yenisiyle degistirin. Cark, mil ve
kama herhangi bir kire veya hasara karsi kontrol
edin. Gerekli ise temizleyin.

Mil ve cark kamasi tekrar montaj sirasinda tama-
miyla temiz olmalidir. Ktictk bir kirlilik bile milin
cark Uzerinde sikismasina sebep olabilir ve carki
tekrar ¢ikarma sirasinda da mile veya carka hasar
vermeden c¢ikarmayi imkansiz hale getirebilir.

Not: Cark monte edilirken kicUk bir sikisma veya
strtme halinde dahi carki hemen sokin ve mil
lUzerindeki vida dislerini herhangi bir kir veya kalinti
var mi diye kontrol edin. Carki yerine mile mon-
te ederken zorlamayin. Maksimum pompa verimi
icin salmastra kutusu ile cark arasindaki boslugun
0,64-1,00 mm arasinda olmasi tavsiye edilmekte-
dir. Aradaki mesafeyi 6lciim ve ayar cark ayar pul-
lari vasitasiyla bu boslugu saglayin.

Not: Carkin rondela ve cark civatasini takmadan
once donen bélgenin montaji bolimundeki tali-
matlari inceleyin. Cark civatasi sikilmadan once
donen bolgenin pompa govdesine monte edilmesi
gerekmektedir.

Dénen bolgenin pompa govdesine montaji yapil-
diktan sonra cark rondela ve civatasini takarak; 12,4
m.kg momentle civatayi sikin.

8.2.8. Donen Bolgenin Montaij

Not: Eger pompa tamamiyla demonte edilmis ise
ilk olarak arka kapak ve klapenin yerine monte
edilmesi gerekir. Arka kapak cark ile belli bir bosluk
olacak sekilde yerine monte edilmelidir.

Rulman yatagi ve salmastra kutusunun O-ringleri-
ni monte edin ve gresle yaglayin. Montaj takimla-
rinin kullanitmasi montaji kolaylastirir. O-Ringlerin
hasar gdrmemesi icin dikkatli olun.

Dénen bolgeyi pompa govdesine civatalarla mon-
te edin. Yiksek pompa verimi icin cark ile asinma
plakasi arasinda ki boslugun 0.25- 0.51 mm arasin-
da olmasi 6nerilmektedir.

[
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8.2.9. Klapenin Montaiji

Klape montajini denetleyin ve eger kotl bir sekilde
asinmissa venisiyle degistirin.

Not: Klape komple olarak degistirilmelidir. Klape
parcalari ayri ayri satilmaz.

Arka kapak vasitasiyla klapeye ulasarak emme
flansi Uzerinde klapeyi yerlestirin. Klapeyi emme
flansi deligine gére hizalayin. Klapenin pim baglan-
tisini yaparak klapeyi sabitleyin.

8.2.10. Emme Kapak Montaji

Eger asinma plakasi degistirilmek Uzere cikari-
lacaksa, plakayr Emme kapak Uzerine dilzgiince
merkezleyin ve sabitleyin. Emme kapak ile asinma
plakasi esmerkezli olmalidir.

Emme kapagin O-ringini cikarin ve No:2 gresle yag-
layin. Emme kapak ile gbvdedeki birbirine degen
yuzeylerdeki sizdirmazligl bozacak tum capaklari
ve kalintilari temizleyin. Emme kapag pompa gov-
desiicine dogru gecirin. Asinma plakasinin stirtme-
diginden emin olun.

Not: ileride yapilmasi muhtemel herhangi bir de-
montaj durumu icin, pompa govdesi ile Emme
kapak arasinda birbirine degen yiizeylerin greslen-
mesi demontaj kolayligl icin ©nemlidir. Ayrica, bu
vaglama pas ve kalinti olusumunu engeller.

Emme kapagin somunlarini esit bir sekilde sikarak
Emme kapagin sabitleyin. Somunlari asirt sikkma-
vin, Emme kapakta yeterli sizdirmazlik saglanacak
kadar sikitmasi yeterlidir. Asinma plakasinin pom-
pa govdesine slrtmediginden emin olun.

8.2.11. Pompanin Son Montaiji

Kaplin kamasini yerlestirin ve glic kaynagina bag-
lantiyi yapin. Kaplin muhafazasinin takildigindan
emin olun.

Kaplin muhafazasiz pompayi calistirmayin. Mu-
hafazasiz donen parcalar elbise, parmak ve takim
gibi parcalari kapabilir ve insanlarin yaralanmala-
rina sebep olabilir.
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Emme ve basma tesisatlarini baglayin ve tim va-
nalari acin.

Boru baglantilarinin siki ve diizglin bir sekilde des-
teklendiginden emin olun.

Pompanin ve motorun yaglandigindan emin olun.

Doldurma kapagini acin ve govdeyi temiz su ile
doldurun.

Doldurma kapagini tekrar takin ve sikin. Tekrar
pompay! calistirmadan once kullanima almadan
once yapilasi gerekenleri tekrar gbzden gecirin.

8.2.12.Parca Kontrolii

Gorsel bir kontroltiin saglanabilmesi icin, gozlemi
vapabilecek olan kisi pompaya her yonden ulasa-
bilmelidir. Ozellikle bakim ve tamir icin ic parcalarin
ve motorun demontaji halinde pompa cevresinde
veterli alanin bulunmasi gerekir. Ayrica, tesisattaki
borular kolaylikla demonte edilebilmelidir.

8.2.13.Carkin ve Govdenin Temizlenmesi

Pompa govdesi icinde birikmis olan camur ve kati
partikllleri temizlemek icin, asagidaki sekilde go-
rildigli gibi giris kapag cikarilarak temizleme isle-
mi tamamlanabilir.

Sekil 8: Cark ve Govdenin Temizlenmesi

8.3.Kaplin

Bolim 6.4 de belirtildigi gibi kaplin ayari sik sik
kontrol edilmelidir.



Asinmis olan lastikler tamamen degistirilmelidir.
8.4.Motor

Motor Ureticisinin isletme talimatlarina muracaat
ediniz.

8.5.Diger Parcalar

Boru baglantilarinin ve contalarinin diizenli kont-
rolunt yapiniz, asinan parcalari degistiriniz.
8.6.Servis

Satis Sonrasi Hizmetler Departmanimiz servis des-
tegi saglamaktadir. isletmeci montaj/demontaj is-
lemlerini yetkili veya egitimli personele yaptirma-

lidir. Montaj/demontaj isleminden &nce pompanin
icinin bos ve temiz olmasina dikkat edilmelidir.

Bu fabrikamiz veya yetkili servislerimize génderi-
len pompalar icin de gecerlidir.

0N

Sahada yapilacak tiim islemlerde, personel ve
cevre giivenligini saglayiniz.

8.7. Yedek Parca

UKMS tipi pompalarin yedek parcalari, Uretim tari-
hinden itibaren ON YIL MAS DAF MAKINA SANAYi
A.S. tarafindan temin edilme garantisi altindadir.

Yedek parca siparislerinizde pompanizin etiketinde
vazili olan asagidaki degerleri tarafimiza bildiril-
mesi gerekmektedir:

Pompa Tipi ve Boyutu:
Motor Giicii ve Hiz:
Pompa Seri Numarast:
Debi ve Basma Yiiksekligi:

Deponuzda yedek parca bulundurmak istiyorsaniz,
ayni tipteki pompa sayisina bagli olarak iki isletme
viliicin asagidaki tabloda gorulen adetler firmamiz
tarafindan tavsiye edilmektedir.
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Tesisteki Esdeger Pompa Sayisi

‘1—2‘3‘4‘5‘5-7‘3-9‘10+

Parca Adi

Mil ve Kamalar (Takim) 1 (1 (2 (2 (2 [3 (%30
Cark (Takim) 1 1T 12 2 3 %30
Asinma Plakasi 2 [3 |4 |5 |5 6 %60
Rulman (Takim) 11 2 213 4 %50

Govde O-Ring'leri (Takm +1) 1 1 1 2 2 |3 %40
Mil O-Ring'leri (Takim) 11 2 23 4 %50

Salmastra Burcu (Takim) 1011|212 (3 %30

Kaplin Lastigi (Takim)
Elektrik motorunun 12 2 3 3 4 %50
kullanitdigr uygulamalarda.

Tablo 5: Yedek Parca Listesi
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9. SES SEVIYESi VE TITRESIM

Ses seviyesini arttiran sebepler asagida belirtil-
mistir;
Pompa zemine gerektigi gibi sabitlenmemisse,
titresimden dolayi ses seviyesi artar.

Tesisatta kompansatér olmamasi ses ve titre-
simi arttirir,

Motor rulmanindaki asinma da ses seviyesini

arttirmaktadir.

Tesisatta ses seviyesini arttirici etkenlerin olup
olmadigini kontrol ediniz.
9.1. Beklenen Giiriiltii Seviyesi

Olctim kosullar::
Pompa sistemden uzaklik : 1m

Calisma : Kavitasyonsuz
Motor - IEC standart motor
Tolerans :*3dB

==

Yiizey Ses Basing Seviy

Motor Giicii LpA (dB).motor hizi (dev/dK]
Pn (kW) ‘ 2 Kutup
037 <70 <70
0,55 <70 <70
11 <70 <70
15 <70 <70
22 <70 <70
3 <70 <70
4 <70 <70
55 <70 <70
75 76 <70
il 79 <70
15 78 <70
185 80 <70
22 84 <70
30 84 <70
37 82 72
45 85 74
55 87 75
75 87 76
90 86 73
10 86 83
132 85 82
160 87 84
200 87 83

Tablo 6: Yiizey Ses Basinc Seviyesi

(*) Ses koruma perdesi olmaksizin, sesi yansitan
yuzeyin Uzerindeki serbest sahada, pompadan Tm
uzaklikta olctlen degerler.

Yukaridaki degerler maksimum degerler olup, dB
(A) birimindeki yiizey ses basinci dizeyi (LPA), ola-
rak gosterilmistir. 1ISO 4871 e uygundur, tolerans
+3dB (A) dir.
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10. OLASI ARIZALAR, NEDENLERI VE COZUMLERI

Asagidaki tabloda sik karsilasilan hatalar ve ¢6zUm onerileri verilmistir. Sorunu ¢6zemediginiz durumlarda
firmamiz Musteri Hizmetleri Departmani’ na miracaat ediniz.
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Hatalar giderilirken pompa daima basingsiz ve calismiyor olmaldir.

OLASI ARIZALAR

OLASI ARIZALARIN NEDENLERI

Pompa emme yapmiyor.

Pompa istenilen basinc veya
debiyi saglamiyor.

Pompa cok fazla glic gerek-
tiriyor.

Pompa sik sik tikaniyor.

Asiri ses var.

Rulmanlar ¢ok 1sinmis.

+ Pompa govdesinde yeterli sivi yok.

- Emme cek valfi kirlenmis veya hasar gormdis.
+ Emme tesisati hava emiyor.

+ Emme hortumu hasar gérmis.

+ Mekanik salmastrada kacak var veya mekanik

salmastra ve pompa contasi yipranmis.

- Emme yUksekligi veya cikis basinci cok yiiksek.
+ Stizgec tikanmis.

+ Emme tesisati hava emiyor.
- Emme hortumu hasar gérmds.
+ Mekanik salmastrada kacak var veya mekanik

salmastra ve pompa contasl yipranmis.

- Siizgec tikanmis.
- Emme borusu kuyuya dalma viiksekligi yeterli

seviyede degil veya kuyu cok kiictik.

- Cark veya diger asinma plakalari asinmis veya hasar

gormiis.

+ Cark tikanmis.

+ Pompa hizi diistik

- Basma yiiksekligi cok yiiksek.
- Emme yiiksekligi cok yiiksek.

+ Pompa hizi cok yiiksek.
+ Cikis basinci cok diistk.
+ Basilan sivi cok yogun
- Yataklar donmus.

- Basilan sivi cok yogun.
- Basilan sivi debisi ¢ok az.
- Emme klape veva dip klapesi tikanmis.

+ Pompa kavitasyonlu calisiyor.

+ Pompa icinde hava var.

+ Pompa ve motor siki bir sekilde monte edilmedi.
+ Cark tikanmis veya hasar gormiis.

- Yataklar ¢ok sicak ama kabul edilebilir sinirlar icinde.
- Az ve yanlis yaglayicl.
- Emme ve basma tesisati tam olarak desteklen-

memis.

+ Motor hizasl bozuk.

OLASI ARIZALARIN C!

- Govdeye sivi ekleyin.

- Emme cek valfini temizleyin veya venileyin.

- Hava sizintisini bulun ve diizeltin

- Emme hortumunu degistirin.

+ Pompa vakum basincini kontrol edin, sizinti yapan

veya asinmis mekanik salmastra veya contalari
venileyin.

- Tesisattaki borularin montajini kontrol edin.
- Gerekli ise by-pass borusu monte edin
- Slizgeci kontrol edin, gerekli ise temizleyin.

- Tesisattaki hava sizintisini bulun ve diizeltin
+ Emme hortumunu degistirin.
- Pompa basincini kontrol edin, sizinti yapan veya

asinmis mekanik salmastra veya contalari yenileyin.

+ Slizgeci kontrol edin, gerekli ise temizleyin
+ Montaji kontrol edin ve dalma yiiksekligini gereki-

yorsa dizeltin.

+ Asinmis ve hasar gérmiis parcalari degistirin.
+ Carkin diizglince merkezlendiginden emin olun ve

dondigtini kontrol edin

- Carkta kalinti olup olmadigini kontrol edin.
+ Motor cikisini kontrol edin. Kaplin ve kayisi kaymaya

karsi kontrol edin.

+ By-pass hatti montaj edin.
- Emme yiksekligini 6lctin. Emme tesisatindaki

emme viiksekligini ve/veya stirtiinme kayiplarini
azaltin.

+ Motor cikisini kontrol edin ve kasnak veya motor

hizini tekrar kontrol edin.

+ Kisma valfini ayarlayin.
+ Siviyi miimkiinse seyreltin.
+ Pompayi demonte edin ve rulmanlari kontrol edin.

- Basilan siviyi mimkiinse seyreltin.
+ Cikis valfini debiyi arttirmak icin sonuna kadar acin

ve glic kaynagini izin verilen son hizinda calistirin

- Emme ve dip klapelerini temizleyin.

- Emme tesisatindaki emme yiiksekligini ve/veya

strtiinme kayiplarini azaltin. Emme vakum basincini
olclip bolge bayisine veya fabrikaya danisin.

+ Hava sizinti kaynagini bulun ve yok edin.
- Baglanti aivatalarini sikilastirin.
- Tikanikliga sebep olan kalintilari temizleyin ve hasar

gormls parcalari degistirin

- Yatak sicakUklarini her trld sicaklik artisina karsi

kontrol edin.

+ Dogru tip ve miktarda yaglayici kullanilip kullanil-

madigini kontrol edin

+ Tesisatin tam olarak desteklenip desteklenmedigini

kontrol edin.

+ Motoru diizglince hizalayin.

Tablo 7: Olasi Arizalar, Nedenleri, Coziimler

=
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1. SIKMA MOMENTI

MAKSIMUM SIKMA MOMENTi (Nm)

VIDA CAPI ‘ sinif Ozellikleri

e
M4 30 44
M5 59 8.7
Mée 10 15
M8 25 36
M10 49 72
M12 85 125
M14 135 200
mie 210 310
M8 300 430
M20 425 610
M22 580 820
M24 730 1050
M27 1100 1550
M30 1450 2100
M33 1970 2770
M36 2530 3560

Tablo 8: Sikma Momenti Tablosu
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12. UKMS KESIT RESMI ve PARGA LISTESI (2"x2” - 3"x3" - 4"x4” - 6"x6” - 8"x8")

X- DETAYI

19 91 92 0530

360 300 402 301 361 07 a0 I

Sekil 9: UKMS Kesit Resmi (2'x2" - 3'x3" - 4'x4" - 6'x6" - 8'x8")

Parca No Parca Adi Parca No Parca Adi Parca No Parca Adi Parca No Parca Adi

1 Govde 60 Mil (kamali) 263 Yag Gostergesi | 361 Somun

2 Emme Kapag! 70 Salmastra Burcu 300 Saplama 362 Fiberli Somun

4 Klape Lastigi 91 Pim Silindirik 320 Civata 3N Yayli Rondela

5 Klape Ust Parcasi 92 Pim Silindirik Burcu 321 Civata 372 Yayli Rondela

7 Cark Asinma Plakasi | 200 Rulman Sabit Bilyali | 322 Civata 373 Yayli Rondela

n Klape Govdesi 201 Rul. Egik Bil. Cift Sira | 323 Civata 374 Yayli Rondela

6 Basma Flansi 210 Cark Kamasi 324 Civata 380 Setuskur

7 Doldurma Kapagi 21 Kaplin Kamasi 325 Civata 400 O-Ring

19 Klape Alt Parcasi 220 Yag Kecesi 326 Civata 401 O-Ring

20 Cark (Kamal) 230 Mil Segmani 327 Civata 402 Rulman Yatagi Contasi
28 Kapak Kulbu 231 Delik Segmani 328 Civata 403 Klape Govdesi Contasl
30 Rulman Yatagi 250 Mekanik Salmastra | 329 Aybolt Mapa 404 Rulman Kapag| Contasi
34 Rulman Kapagl 260 Kor Tapa 330 imbus Civata 405 Dold. Kapagl Contasi
50 Salmastra Kutusu 261 Kor Tapa 360 Somun 406 Basma Flansi Contasi
52 Mek. Sal. Baski Burcu | 262 Kor Tapa

Tablo 9: UKMS Parca Listesi (2'x2" - 3'x3" - 4"x4" - 6'x6" - 8'x8")
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UKMS KESIT RESMi ve PARCA LiSTESI (10"x10")

2130260 27 BB K 0 01 VWO B 7120020 07 25 3

21 35 25 376 400 200 74 37 0 403 329 391 280 201 220 327 T W2 A2 404 260 0 W1 26 401 232

) 2w m

e W o

@ zss e w m

Sekil 10: UKMS Kesit Resmi (10°x10")

ParcaNo (Parca Adi ParcaNo |Parca Adi ParcaNo |Parca Adi

1 Pompa Govdesi pall Kama 324 Alti Kése Civata
2 Emme Kapagl 220 Yag Kecesi 325 Alti Kése Civata
4 Emme Flansi 221 Yag Kecesi 326 Alti Kose Civata
6 Basma Flansi 250 Mekanik Salmastra 327 Alti Kose Civata
7 Doldurma Kapag 260 Tapa 328 Alti Kése Civata
8 Asinma Plakasi 261 Tapa 329 Alti Kose Civata
n Cark Arka Kapagi 262 Tapa 330 Alti Kése Civata
20 Dirsek Kapag! 264 Tapa 331 Alti Kése Civata
30 Cark 265 Tapa 340 imbus Civata, Cark
35 Rulman Yatag 266 Tapa 341 Somun

37 Rulman Kapag 267 Tapa (G6v.Trf.Kuru) 360 Somun

50 Salmastra Kutusu 268 Tapa 361 Somun

60 Mil 276 Emme Kose Valfi 370 Rondela

7 Mek. Sal. Burcu 280 Yag gostergesi 371 Rondela

90 Klape 300 Saplama 372 Rondela

91 Klape Parcasi 321 Alti Kose Civata 373 Rondela

200 Rulman 322 Alti Kose Civata 374 Rondela

201 Rulman 323 Alti Kose Civata 375 Rondela

Tablo 10: UKMS Parca Listesi (10°x10")

==

@25 975

351 AAKESITI 301 2y

ParcaNo |Parca Adi

376
377
378
379
380
381
382
390
391
392
400
401
402
403
404
410
4n
412

Rondela
Rondela, Cark
Rondela
Rondela
Klape Pimi
Rondela
Setuskur
Segman
Segman
Klemp
O-Ring
O-Ring
O-Ring
O-Ring
O-Ring
Conta
Conta
Conta
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13. MiniUKM KESIT RESMi ve PARCA LiSTESI

04 320 o1 02 370 321 400 210 260 250 12 322 630

260 01 401 340 20 300 360 60 380

Sekil 11: MiniUKM Kesit Resmi

Parca No Parca ismi Parca No Parca ismi

1 Salyangoz Govde 320 Alt Kose Civata
2 Salyangoz 2 No' lu Govde 321 Alti Kose Civata
4 Klape Govdesi 322 Alti Kose Civata
12 Adaptor 340 Imbus Civata
20 Cark 2 No' lu 360 Govde Somunu
60 Mil 370 Cark Sikma Pulu
91 Emme Klapesi 380 Setuskur

210 Cark Kamasi 400 O-Ring

250 Mekanik Salmastra 401 O-Ring

260 Kor Tapa 630 Elektrik Motoru
300 Govde Saplamasi

Tablo 11: MiniUKM Parca Listesi

E—
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14. UKMS PATLATILMIS GORUNUM

UKMS Bx8 404

UKMS 2x2 403
UKMS 2x2 406

34 404
327
UKMS 8x8 400
360
S5
60 UKMS 2x2 401
L o1 5! 400 g // o
o 7 UKMS 8x8 402 o 02 e
362 . W
UKMS 2x2 402 Hioiee
m*) 28
370 - 321
Sekil 12: UKMS 2x2, 3x3, 4x4, 6x6, 8x8 Patlatilmis Gordnim
1 Pompa Goévdesi 21 Kama 324 Alti Kose Civata 376 Rondela
2 Emme Kapagi 220 Yag Kecesi 325 Alti Kose Civata 377 Rondela, Cark
4 Emme Flansi 221 Yag Kecesi 326 Alti Kose Civata 378 Rondela
6 Basma Flansi 250 Mekanik Salmastra 327 Alti Kose Civata 379 Rondela
7 Doldurma Kapagi 260 Tapa 328 Alti Kose Civata 380 Klape Pimi
8 Asinma Plakasi 261 Tapa 329 Alti Kése Civata 381 Rondela
n Cark Arka Kapagi 262 Tapa 330 Alti Kose Civata 382 Setuskur
20 Dirsek Kapagi 264 Tapa 331 Alti Kose Civata 390 Segman
30 Cark 265 Tapa 340 imbus Civata, Cark 391 Segman
35 Rulman Yatagl 266 Tapa 341 Somun 392 Klemp
37 Rulman Kapagi 267 Tapa (Gov.TrfKuru) 360 Somun 400 O-Ring
50 Salmastra Kutusu 268 Tapa 361 Somun 401 O-Ring
60 Mil 276 Emme Kose Valfi 370 Rondela 402 O-Ring
U Mek. Sal. Burcu 280 Yag gostergesi 37 Rondela 403 O-Ring
90 Klape 300 Saplama 372 Rondela 404 O-Ring
91 Klape Parcasi 321 Alti Kose Civata 373 Rondela 410 Conta
200 Rulman 322 Alti Kose Civata 374 Rondela 41N Conta
201 Rulman 323 Altr Kose Civata 375 Rondela 412 Conta

Tablo 12: UKMS Parca Listesi (2'x2", 3'x3", 4’4", 6'x6", 8'x8")



Pompa Govdesi

1

2 Emme Kapagl 220
4 Emme Flansi 221
6 Basma Flansi 250
7 Doldurma Kapag: 260
8 Asinma Plakasi 261
n Cark Arka Kapag| 262
20 Dirsek Kapag: 264
30 Cark 265
35 Rulman Yatag: 266
37 Rulman Kapag! 267
50 Salmastra Kutusu 268
60 Mit 276
7 Mek. Sal. Burcu 280
90 Klape 300
91 Klape Parcasi 321
200 Rulman 322
201 Rulman 323

372

Sekil 13: UKMS 10°x10" Patlatilmis Gordnim

Kama

Yag Kecesi

Yag Kecesi
Mekanik Salmastra
Tapa

Tapa

Tapa

Tapa

Tapa

Tapa

Tapa (G6v.TrfKuru)
Tapa

Emme Kose Valfi
Yag gdstergesi
Saplama

Alti Kose Civata
Alti Kose Civata
Alti Kose Civata

325
326
327
328
329
330
331
340
341
360
361
370
371
372
373
374
375

Alti Kése Civata
Alti Kose Civata
Alti Kése Civata
Alti Kose Civata
Alti Kése Civata
Alti Kose Civata
Alti Kése Civata
Alti Kose Civata
Imbus Civata, Cark
Somun

Somun

Somun
Rondela
Rondela
Rondela
Rondela
Rondela
Rondela

Tablo 13: UKMS Parca Listesi (10°x10")

377
378
379
380
381
382
390
391
392
400
401
402
403
404
410
4m

412

Rondela
Rondela, Cark
Rondela
Rondela
Klape Pimi
Rondela
Setuskur
Segman
Segman
Klemp
O-Ring
O-Ring
O-Ring
0-Ring
O-Ring
Conta
Conta
Conta
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